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SCHEDA TECNICA -Technical data sheet

HERO - NOX - MAYA

COMPOSIZIONE /Composition | 100% PET (recyc.)
ALTEZZA MINIMA GARANTITA / Minimum guaranteed width | 140 cm
PESO / Weight | 585 + 5% g/m
SOLIDITA COLORE ALLA LUCE / Colour fastness to light ISO 105-B02 | 7
SOLIDITA COLORE ALLO SFREGAMENTO / Colour fastness to rubbing ISO 105-X12 | SECCO / dry 4/5 - UMIDO / wet 4
RESISTENZA DEL COLORE AL SUDORE / To sweat EN ISO 105-B04 | ACIDO + ALCAMO 5
SOLIDITA DEL COLORE Al SOLVENTI ORGANICI / To organic solvent EN ISO 105-X05 | 4 - 5
RESISTENZA AL CALORE Ad-hoc protocol (7 days, 105°C) | 4

RESISTENZA ALLE MACCHIE / To stains

Crema solare 5 / Repellente insetti 5 / Caffé 4-5 / Vino rosso 5 / Coca cola 5 / Birra rossa 5 / Olio di oliva 5 / Alcool denaturato 5/ - Acqua 5

CALO AL LAVAGGIO IN LAVATRICE /Shrinkage to machine wasting EN ISO 6330 | TRAMA / width + 0% - ORDITO / lenght + 0%
SCORRIMENTO DElI FILI SULLE CUCITURE / Seam slippage EN ISO 13936-2 | TRAMA / width 4 mm - ORDITO / lenght + 4 mm
RESISTENZA ALLA FORMAZIONE DI PILLING / Pilling - Test ISO 12945-2 (Martindale) | 4
RES. ALLABRASIONE (END POINT) / Abrasion resistance - Test ISO 12947 - 2 (Martindale) | 50.000 cicli/cycles

ISTRUZIONI DI LAVAGGIO / Washing Instructions g
NON CENTRIFUGARE / Do not centrifuge ; 300] L= \> ( ]g

IRIS

COMPOSIZIONE /Composition | 100% PET (recyc.)
ALTEZZA MINIMA GARANTITA / Minimum guaranteed width | 140 cm
PESO / Weight | 800 + 5% g/m

SOLIDITA COLORE ALLA LUCE / Colour fastness to light ISO 105-B02 | 7

SOLIDITA COLORE ALLO SFREGAMENTO / Colour fastness to rubbing ISO 105-X12 | SECCO / dry 4/5 - UMIDO / wet 4
RESISTENZA DEL COLORE AL SUDORE / To sweat EN ISO 105-B04 | 5

SOLIDITA DEL COLORE Al SOLVENTI ORGANICI / To organic solvent EN ISO 105-X05 | 4 - 5

RESISTENZA AL CALORE Ad-hoc protocol (7 days, 105°C) | 4

RESISTENZA ALLE MACCHIE / To stains

Crema solare 5 / Repellente insetti 5 / Caffé 4-5 / Vino rosso 5 / Coca cola 5 / Birra rossa 5 / Olio di oliva 5 / Alcool denaturato 5/ - Acqua 5

N CALO ﬁ'—_':AXﬂ%PLN EAVATRICE /Shrinkage to machine wasting EN ISO 6330 | TRAMA / width + 0% - ORDITO / lenght + 0%
SCORRIMENTO DEI FILI SULLE CUCITURE / Seam slippage EN ISO 13936-2 | TRAMA / width 2 mm - ORDITO / lenght £ 3 mm
RESISTENZA ALLA FORMAZIONE DI PILLING / Pilling - Test ISO 12945-2 (Martindale) = 4/5
RES. ALL’ABRASIONE (END POINT) / Abrasion resistance - Test ISO 12947 - 2 (Martindale) | 100.000 cicli/cycles
RESISTENZA ALLA LACERAZIONE / Tear strenght - EN ISO 13937-3 | TRAMA / width 695 - ORDITO / lenght 450
RESISTENZA ALLA TRAZIONE / Tensile strenght - EN ISO 13934-1 | TRAMA / width 1318 N - ORDITO / lenght 1452 N

ALLUNGAMENTO ALLA ROTTURA / Maximun elongation - EN ISO 13934-1 | TRAMA / width 24,18% - ORDITO / lenght 4,15%

ISTRUZIONI DI LAVAGGIO / Washing Instructions :
| NON CENTRIFUGARE / Do not centrifuge i 300] a K :®: E
TLMEETIE I EATVME HE R IMA) IRRA S REU L R B & BR 0 L U SR

Classe 1 IM - UNI 9175 (gomma/foam FR 35 kg/m3) CALIFORNIA TEST - TB117 - AB2998
Ezﬁ:grfoﬁ:il; eFUOCO EN 1021-1+2 (gomma/foam FR 35 kg/m3) Inflammabilita all’interno dei veicoli - FMVSS 302
BS5852-2006 cig.+flame (gomma/foam FR 35 kg/m3) IMO FTP-8 Res. A652 (gomma/foam FR 35 kg/m3)

HERO M1
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